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Maschinenliste CNC — DREHEN

max.

. max. . . an-  Werk- Spindel
Maschinen Dreh- Futter Reit- Lu- Gegen- P .
I Schwung linee 0 T getr.  zeug- spindel Durch-  sonstiges
9P 0 g WKZ platze P lass
mm
HSK100, B-Achse +-120°,
Y-Achse +-300mm, max

CNC Dreh- Werkzeuglange 1350mm,5

Fraszentrum 1000 4100 800  ja ja ja 109 nein nein Achsen Simultanbearb.
Werkzeugiiberwachung,

01 Werkstiickmesseinrichtung,
Hochdruckkihlmitteleinrich-
tung bis 80 bar
Stangenlader, Dreh / Frasspin-
del oben, 12 fach - Stern-
revolver unten, Y- Achse +
- 110 mm, B- Achse + - 120°,
Aussermittige Dreh - Frasbe-

N Dr h- . . m

CNC e . Lo P a ia ja - ia - arbeltung,.Abwaszrasen, 5

maschine 02 - Achsen Simultanbearb.
Werkzeugtiberwachung,
Werkstiickmesseinrichtung,
HochdruckkihlImitteleinrich-
tung bis 80 bar, Vorbereitung
fir Ladeportal

CNC Dreh- ) : : "12 0B . > Au. B Revolver

maschine 03 740 850 400 ja nein ja 10 UN" nein 90mm S VDISO

CNC Dreh- "

. 900 3000 500 ja ja ja 12,, nein 90mm >VDI60

maschine 04 10

CNC "1000- "Tischbelastung 20t max.,

Karuselldreh- 2200 1800" 2000 nein nein ja 15 nein Werkstickhohe: 1710mm,

maschine 05 Schleifeinrichtung”

NC Dreh-

SlE e 734 1190 500 ja ja nein 8 nein 92mm

maschine 06

CNC Dreh-

. 734 1190 500 ja ja nein 8 nein 92mm
maschine 07
NC Dreh- s .

NE LS 250 500 200  nein  nein ja 12 ja gsmm  cicauffangvorrichtung

maschine 08 -C-Achse

CNC Dreh-

. 300 686 200 ja nein nein 12 nein 40mm

maschine 09
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